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"ESNEN TEXTILPRYZOVA TESNENi CARCOTEX®
TYP CARCOTEX SP

DOPORUCENE TECHNICKE PODMINKY POPIS
MATERIAL TRVALA MAXIMALNI ma b ma textilpryzové tésnéni pro velmi tézky provoz. Vzhledem
v X X 7 v y . o v v s
TEPLOTA TEPLOTA (m/s] [bar] k extremr)e rob’ustnl k'(')ns'truk'cn pwuze toto t’esnenl ]
°C] °Cl odolavat i velkym radialnim razdm a vysokym tlakovym
Spickam. Typické pouziti je jako pistnicoveé tésnéni

NBR/bavina (S800) 2022 +100 | -30a2+120 | 0,7 630 silng zatéZovanych hydraulickych valch ve strojich
HNBR/bavina (HT700) -30az+140 | -40az +160 0,7 630 jako jsou kovaci nebo protlacovaci lisy. Tésnéni
NBR/kevlar (S890*) -20az+100 | -30 a2 +120 0,7 630 CARCO_TEX/SP mlzjie bvyt pouZito i jakq pistni tésnéni.
NBR/bavina/kevlar (S800K*) | - 20 az +100 | -30az+120 | 0,7 630 Tyto aplikace ale vzdy predem konzultujte.  Sada se

vzdy sklada z:
Upozornéni: uvedené teplotni rozsahy plati pro hydraulické kapaliny na bazi mineralnich oleju. e Jednoho celopryiového p‘ﬁﬂaéného krouzku
Maxn"nalm ‘rychlosF lplatl Jenlpr‘o nlzk?u frekvenq zdviha. charakteristické zelené barvy, ktery ma optimélni
*Zakazkové materialy pro silné opotfebené stroje L. . P . oy Vs
mechanické vlastnosti a zajistuje pruzné predpéti
sady.
e Jedné nebo vice masivnich textilpryZovych manzet

MAXIMALNI EXTRUZNI SPARA F [mm]

PROFIL S [mm] p < 300 bar p = 300 az 630 bar prifezu V.
12,5 045 0,35 e Opérného krouzku vyztuzeného tkaninou
15 0.55 0.40 z kevlgroveho vlakna, s extrémni odolnosti proti
extruzi.
20 0,70 0,55 Té&snéni CARCOTEX/SP je konstruovano do zastavby
25 0,90 0,70 délkové sefizovatelné. Pfedpéti potfebné pro spravnou
30 110 0.90 funkci tésnici sady CARCOTEX /SP je vytvofeno

montazi do zastavbového prostoru. Vymezovacimi
podlozkami Ize pfedpéti podle potfeby doladit
nebo pfipadné kompenzovat opotifebeni tésnéni.

TOLERANCE PRO ZASTAVBOVE PROSTORY

od,/ed, H8 /8 S narlstem tlaku jsou manzety déle aktivovany
@D, H9 a pritlacovany na tésnéné plochy, coz zarucuje
L +0.30 -0.0 bezproblémovou funkci celé sady.

! Sady CARCOTEX/SP jsou zpravidla dodavany délené
(SPLIT), coz vyrazné usnadriuje a urychluje vyménu
tésnéni, zkracuje dobu odstavky stroje a tim podstatné

DRSNOSTI POVRCHU

Tento katalog podléha zménové sluzbé 04/18

R, um R, um snizuje naklady na opravu.

KLUZNE PLOCHY ad, 0,1-04 4 max. Na.pf'én'i mUze byt na vnitfni (dynami’ck)'/)”p’rl‘ijmé’r
STATICKE PLOCHY oD, 1,6 max. 10 max. aplikovan poviak CARCOFLON, ktery snizi trenia
, . potladi stick-slip efekt v pocatec¢ni fazi, dale omezuje
CELNI PLOCHY L, 3,2 max. 16 max. prilepeni tésnéni ke kovovym plocham pfi skladovani

I _ v zamontovaném stavu v obdobi od montaZe do

) DOPORUCENI PRO ZASTAVBU [mm] zprovoznéni zafizeni. Kéd materialu se pak méni na
PISTNICE @d, | 80az140 | 10022350 | 200az1000 | 500 az 1500 | >1000 S820 resp. HT720.
PROFIL S| 125 15 20 25 30 Tésnéni CARCOTEX se vyrabi vzdy na objednavku,
MIN. ZKOSENI C| 62 75 10 12,5 15 ¢imz jsou vylou¢ené negativni vlivy dlouhodobého
VYMEZOV.PODLOZKY  Z L,x0,12 skladovani.
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MONTAZ

Tésnici sady CARCOTEX/SP se pouzivaji
do zastavby sefizovatelné délky. Vyhodou
sefizovatelné zastavby je skute€nost,

Ze sadu lze pfi zaCinajicim opotfebeni
(zvy$eném prasaku) vicekrat axialné
dotahovat. Pro tuto variantu je doporu¢eno
pouziti nékolika vymezovacich podlozek
celkové délky Z =L, x 0,12,

Doporucené slozeni CARCOTEX/UN/
ROS je 1+3+1 (3 vloZzené V manzety) az
1+4+1. Vétsi pocet vlozenych manzet nez
4 nedoporucujeme, dochazi ke zvyseni
tfeni. Mensi poCet muze zvySovat prisak,
zejména u délené verze. Obrobenim
pritlaéného krouzku je mozné dodat sadu
pro délku zastavby v rozmeziL, . azL
(viz tabulka).

Kazda dodana sada CARCOTEX/SP je
pfipravena k montézi bez dalSich uprav
a je k ni pfilozen protokol s doporu¢enou
délkou zastavby pro kazdou sadu, aby
se pfedeSlo nadmérnému stlaceni sady
s naslednym rychlym opotfebenim.

Pro spravnou funkci tésnéni je nutné
dodrzet doporu¢ené zasady montaze
stfiSkovych tésnicich sad (v tvodni
kapitole obecné konstrukéni udaje).

1min 1max
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Rozmezi délky zastavby L, (mm)
S (mm) 1+2+1 1+3+1 1+4+1
N
I‘1min 1max 1min L1max 1min L1max

12,5 65 85 85 105 105 125 20
15 80 100 100 125 125 150 25
20 90 125 125 155 155 185 30
25 125 165 165 205 205 245 40
30 130 175 175 220 220 265 45

Priklad objednavky:
CARCOTEX/SP/(SPLIT)/S800

— 900 x 950 x 200 (1+3+1)

_|: Slozeni sady

Jmenovity rozmér zastavby

Material

Typ tésnéni

Pozadavek délené verze
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