STRAUB-COMBI-GRIP
a STRAUB-PLAST-GRIP

SPOJI COKOLIV

STRAUB-COMBI-GRIP
pro spojeni plastového
a kovového potrubi,
STRAUB-PLAST-GRIP
pro spojeni

plastovych potrubi.

STRAUB-COMBI-GRIP

Instalace a spojeni plastového
potrubi pfedstavuji pro firmy fadu
novych vyzev. Mnoho typl
potrubnich spojl zavisi pocasi,
urcitych teplotnich podminkach nebo
potiebuji pro instalaci elektrické a
dal8i specialni naradi.

Pomoci STRAUB-PLAST-GRIP Ize
spojit potrubi z jakéhokoliv
plastového materialu. Spojeni je
mozné i pfipadé dvou odliSnych
plastovych materiald.

38.0 az 355.0mm
-20°C az +100°C
EPDM, NBR

= Vngjsi prumeér:
= Teplota:
= Tésnici manzeta:

V pfipadé nutnosti uprav nebo
zmeén jiz instalovanych potrubnich
systémiu Ize spojky odejmout a
znovu pouZzit. Tato vlastnost
pozitivné ovliviiuje pomér
cenal/vykon.

Spojky STRAUB-COMBI-GRIP

a STRAUB-PLAST-GRIP predstavuji
spolehlivy, axialné pevny spoj, ktery
Ize pouzit ve vS§ech moznych
pfipadech.

STRAUB-PLAST-GRIP

Spojovani plastového
potrubi (PE/PP)
vyzaduje poziti

vyztuzovacich krouzki.
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VYZTUZOVACi KROUZKY

Potrubi vyrobené z termoplastu
se muzZe plUsobenim tlaku a tepla
deformovat. PouzZitim
vyztuzovacich krouzkd STRAUB
Ize takovéto deformaci na
potrubnich koncich zabranit.

Vyztuzovaci krouzky STRAUB jsou
vyrobené z nerezové oceli DIN
1.4301/AISI 304. Dostupné jsou
varianty s drazkou(OD 40
-315mm) a svafené (OD 355 -
1600 mm). Bude vyZzadovan jeden
z nasledujicich udaji:

= Vnitini prmér (ID)

= SDR

= Tloustka stény plastového

potrubi

Tabulka pro volbu vyztuZzovacich krouzkii STRAUB-PLAST-GRIP

Pokud jiZz doSlo u potrubi k deformaci

vlivem dlouhodobého skladovani,

doporucujeme ufezat zdeformované
konce pfed instalaci vyztuZzovacich

krouzkd STRAUB. Vyztuzovaci
krouzky s draZkou musi byt
instalovano ve sméru Sipky a
zarovnany s potrubnim koncem.

Poznamka:

U plastového potrubi (PVC, ABS a
CPVC, laminat) neni nutné pouziti

HENNLICH s.r.o0.

vyztuzovacich krouzk(, pokud

teplota média nepfesahuje 40°C.

SDR 41 33 26 17 1 7.4
Potrubni fada S 20 S 16 S12.5 S8 S5 $3.2
Norma DIN 8074 DIN 8074 DIN 8074 DIN 8074 DIN 8074 DIN 8074
OD potrubi ID potrubi ID potrubi ID potrubi ID potrubi ID potrubi ID potrubi
oD
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
40 - - 36.4 35.2 326 29
50 - 46.4 46.0 44.0 40.8 36.2
63 59.4 59.0 58.0 55.4 51.4 45.8
75 71.2 704 69.2 66.0 61.4 54.4
90 85.6 84.4 83.0 79.2 73.6 65.4
110 104.6 103.2 101.6 96.8 90.0 79.8
125 118.8 117.2 115.4 110.2 102.2 90.8
140 133.0 1314 129.2 123.4 114.6 101.6
160 152.0 150.2 147.6 141.0 130.8 116.2
180 171.2 169.0 166.2 158.6 147.2 130.8
200 190.2 187.6 184.6 176.2 163.6 145.2
225 214.0 211.2 207.8 198.2 184.0 163.4
250 237.6 234.6 230.8 220.4 204.6 181.6
280 266.2 262.8 258.6 246.8 229.2 203.4
315 299.6 295.6 290.8 277.6 257.8 228.8
Poznamky:

= Volba vyztuzovacich krouzkll na zakladé rozmért udavanych na potrubi neni 100%
= Plati pouze pro potrubi z mékkych termoplastt (PE, PP, atd.)
= Vyztuzovaci krouzky jsou originalni prisluSenstvi a je nutné je objednat samostatné
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STRAUB-PLAST-GRIP

Komponenty / Materialy w1
Objimka

Srouby

Cepy

Zarezné krouzky

STRIP vlozka (volitelna)

w2

AISI 316 L
AISI 4135

AISI 12L14, pozinkovano

AISI A106, pozinkovano
AISI 316 L nebo podobné / PVDF AISI 316 L nebo podobné / PVDF  AISI 316 L nebo podobné / PVDF

w4

AISI 316 L
A4 - 80

AISI 304 /316 L

AISI 304

Tésnici manzeta Teplota: -20°C az +100°C
EPDM Médium: voda (jakakoliv kvalita), odpadni voda, vzduch, pevné latky a chemikélie
Tésnici manzeta Teplota: -20°C az +80°C
NBR Médium: voda, plyn, ropa, paliva a jiné uhlovodikové slouc¢eniny
Qa
(@]

oD Vnitfni pramér PN B (o]
[mm] spojky [bar] [mm] [mm]
[mm]
40.0 39.0-40.5 16.0 61 19
50.0 49.0 - 50.5 16.0 61 26
63.0 62.0 - 64.0 16.0 76 32
75.0 74.0-76.0 16.0 94 39
90.0 89.0-91.0 16.0 94 39
110.0 109.0 - 111.0 16.0 94 39
114.3 113.0-115.0 16.0 94 39
125.0 124.0 - 126.0 16.0 94 43
140.0 139.0 - 142.0 16.0 108 43
160.0 159.0 - 162.0 16.0/10.0 1 109 43
180.0 178.0-182.0 16.0 141 80
200.0 198.0 - 202.0 16.0 141 80
225.0 223.0-227.0 10.0 141 80
250.0 248.0 - 252.0 10.0 141 80
280.0 278.0 - 282.0 10.0 141 80
315.0 313.0-317.0 10.0 141 80
355.0 353.0 - 357.0 6.0 141 80
Poznamky:

1

Pfi montazi postupujte podle instrukci
PN = Provozni tlak s ohledem na zatiZeni pfi aplikac

DV
[mm]

60
70
85
99
118
135
139
152
168
188
207
227
252
277
307
342
382

Zku$ebni tlak = PN x 1.5 (napfiklad primysl, dodavka vody, atd.)

Pfi instalaci potrubi z HDPE a PP je nutné pouziti vyztuzovacich krouzki STRAUB (viz strana 29)

STRIP vlozky jsou volitelné pfisluSenstvi (viz strana 87
dal$i tésnici manzety a teplotni rozsahy na pozadani

160.0/159.0 mm: varianta W2 = PN16bar
varianta W4 PN 10 bar

1]

)

[mm]

73

83

98

117
123
151
157
174
191
210
226
246
271
296
330
365
405

R bez

STRIP

viozky

[mm]
5

5
5-10
5-10
5-10
5-10
5-10
5-15
5-15
5-15
5-15
5-15
5-15
5-15
5-15
5-15
5-15

R se
STRIP
viozkou
[mm]
5-15
5-15
5-20
5-25
5-25
5-25
5-30
5-30
5-30
5-25
5-35
5-35
5-35
5-35
5-35
5-35
5-35

MozZnost preklepti a tiskovych chyb. Technické detaily mohou byt zménény.

HENNLICH s.r.o0.

240.0- 355.0 mm

W5

AISI 316 L nebo podobné

A4 - 80

AISI 316 L nebo podobné
AISI 301 /304

Utahovaci
moment
[Nm]
15
15
20
25
25
25
25
60
60
60
60
60
60
60
100
120
150

Inbusovy
kli¢
[mm]
6
6
6
8
8
8
10
10
10
10
10
10
10
10
14

14
14

Zavit
M...

10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
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