OPRAVARENSKA SPOJKA
STRAUB-CLAMP

Jednodilna a dVOJdI|na Opravarenské spojky poskytuji Minimalni délka opravarenské
. L, bezpecné a spolehlivé utésnéni spojky je stejna jako vnéjsi priimér
varianta pro Sp0|eh|lVe poskozeného potrubi, vyrobeného z opravovaného potrubi.
opravy plynovodﬂ, nejriiznéjsich materiald (ocel, litina, Pred pouzitim je nutné upravit
. i tvarné litiny, laminat, PVC). Je povrch potrubi v souladu s
vodovodu a potrubl mozné s nimi opravovat poskozena obecnymi instalaénimi poZzadavky
odpadnich vod mista az 250 mm dlouhé. (viz instrukce STRAUB-CLAMP).
)
vyrobenych z rsznych Opravarenska spojka STRAUB-
Lo CLAMP je vyrobena se
materialu. standardnim tésnénim z EPDM

resp., NBR a je dostupna jako
jedno nebo dvojdilna varianta.

= Vngj§i prameér:; 44.0 az 420.0mm
= Teplota: -5°Caz +40°C

= Tésnici manzeta: EPDM,NBR

= Idealni pro opravu rozsahlych
poskozeni
= Snadna manipulace a instalace
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Komponenty

Objimka
Srouby
Cepy

Tésnici manzeta

EPDM

Tésnici manzeta

NBR

Materialy
AISI 304
A2-70
AISI 304

Teplota:
Médium:
Teplota:
Médium:

-5°Caz+40°C

voda (jakakoliv kvalita), odpadni voda, vzduch, pevné latky a chemikalie

-5°Caz+40 °C

voda, plyn, ropa, paliva a jiné uhlovodikové slouceniny

oD
[mm]

44.0
48.0
54.0
60.0
67.0
70.0
75.0
82.0
87.0
88.0
95.0
108.0
113.0
118.0
120.0
132.0
135.0
139.0
145.0
159.0
167.0
176.0
193.0
215.0
228.0
240.0
261.0
269.0
280.0
315.0
320.0

Poznamky:

Vnitini pramér

spojky
[mm]
44 - 48
48 - 52
54 - 58
60 - 67
67 -74
70-77
75-83
82 -89
87-95
88 -98
95- 104
108 - 118
113-123
118 - 128
120-131
132 -142
135 - 145
139 - 149
145 - 155
159 - 170
167 - 178
176 - 187
193 - 203
215-225
228 - 239
240 - 250
261-271
269 - 280
280 - 291
315-325
320 - 330

PN®
[bar]

16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0

2 Srouby
[mm]

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

= Priinstalaci postupujte podle instrukci

= ZkuSebni tlak = PN x 15

= Pouze uvedené pruméry potrubi

= Max. radialni délka poskozené &asti je 20 % vnéjsiho priméru trubky
= Opravarenska spojka musi byt umisténa pies poSkozenou Cast

Bprovozni tlak pro plyny: max. 5bar

3 Srouby

[mm]

300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300

4 Srouby
[mm]

DV

[mm]

60
64
70
79
86
89
65
101
107
110
116
120
135
140
143
154
157
161
167
182
190
199
215
237

262
283
292
303
337
342

Moznost pieklepl a tiskovych chyb. Technické detaily mohou byt zménény.

HENNLICH s.r.o0.

244.0 -330.0 mm

Délka spojky R,
[mm] [mm]
200 50
300 150
400 250
Utahovaci Inbusovy Zavit
moment kli¢ M...
[Nm] [mm]
20 17 10
20 17 10
20 17 10
20 17 10
20 17 10
20 17 10
20 17 10
20 17 10
20 17 10
20 17 10
20 17 10
20 17 10
20 17 10
20 17 10
20 17 10
35 19 12
35 19 12
35 19 12
35 19 12
35 19 12
35 19 12
35 19 12
35 19 12
35 19 12
35 19 12
35 19 12
35 19 12
35 19 12
35 19 12
40 19 12
40 19 12
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STRAUB-CLAMP SCZ | DVOJIDILNA ©88.0-440.0 mm

Komponenty Materialy

Objimka AISI 304

Srouby A2-70

Cepy AIS| 304

Tésnici manzeta Teplota: -5°Caz+40°C

EPDM Médium: voda (jakakoliv kvalita), odpadni voda, vzduch, pevné latky a chemikalie
Tésnici manzeta Teplota: -5°Caz+40°C

NBR Médium: voda, plyn, ropa, paliva a jiné uhlovodikové slou€eniny

Délka spojky L
[mm] [mm]
200 50
300 150
400 250
oD Vnitini pramér PN 2 Srouby 3 Srouby 4 Srouby DV Utahovaci Inbusovy Zavit
[mm] spojky [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] moment klié M...
[mm] [Nm] [mm]
88.0 88-110 16.0 200 300 400 117 20 17 10
100.0 100 - 120 16.0 200 300 400 132 20 17 10
108.0 108 - 128 16.0 200 300 400 140 20 17 10
114.0 114 - 134 16.0 200 300 400 146 20 17 10
120.0 120 - 140 16.0 200 300 400 152 20 17 10
130.0 130 - 150 16.0 200 300 400 162 20 19 12
140.0 140 - 160 16.0 200 300 400 172 35 19 12
159.0 159 - 180 16.0 200 300 400 192 35 19 12
168.0 168 - 189 16.0 200 300 400 201 35 19 12
190.0 190 - 210 16.0 200 300 400 190 35 19 12
210.0 210 - 230 10.0 200 300 400 242 35 19 12
218.0 218 -238 10.0 200 300 400 252 35 19 12
240.0 240 - 260 10.0 200 300 400 272 35 19 12
269.0 269 - 289 10.0 200 300 400 301 35 19 12
282.0 282 - 302 10.0 200 300 400 314 35 19 12
315.0 315-335 10.0 200 300 400 347 40 19 12
322.0 322 -344 10.0 - 300 400 356 40 19 12
337.0 337-358 6.0 - 300 400 370 40 19 12
347.0 347 - 367 6.0 - 300 400 379 40 19 12
365.0 365 - 385 5.0 - - 400 397 40 19 12
390.0 390 - 410 5.0 - - 400 422 40 19 12
410.0 410 -430 5.0 - - 400 442 40 19 12
420.0 420 - 440 5.0 - - 400 452 40 19 12

Poznamky:

= Pfi montézi postupujte podle instrukci

= Zku$ebni tlak = PN x 1.5

= Pouze uvedené pruméry potrubi

= Max. radialni délka poSkozené ¢asti je 20 % vnéjsiho primeéru trubky
= Opravarenska spojka musi byt umisténa pres poskozenou cast

Bprovozni tlak pro plyny : max. 5bar

80 Moznost preklepti a tiskovych chyb. Technické detaily mohou byt zmé&nény.



